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KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Technologie ksztaltujgce 1010252511010224104
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Zarzadzanie i inzynieria produkcji ogélnoakademicki 1/1

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
- polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
Il stopien stacjonarna

Godziny Liczba punktéw

Wyktady: 1 Cwiczenia: - Laboratoria: 1  Projekty/seminaria: - 2
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)

kierunkowy ogélnouczelniany
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 2 100%
nauki techniczne 2 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Zbigniew Nowakowski

email: zbigniew.nowakowski@put.poznan.pl
tel. 6652752

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania

ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

. Podstawowe wiadomosci z zakresu fizyki, mechaniki i grafiki inzynierskiej.
1 Wiedza:
L . . | Umiejetno$c¢ obstugi przyrzadéw pomiarowych, umiejetno$é rozwigzywania elementarnych
2 Umiejetnosci: | probleméw z mechaniki w oparciu o posiadana wiedze.
3 Kompetencje | zZrozumienie koniecznosci poszerzania swoich kompetenciji, gotowo$¢ do podjecia wspétpracy
spoteczne w ramach zespotu.

Cel przedmiotu:
1.Przekazanie studentom rozszerzonej wiedzy i umiejetnosci zwigzanych z technologiami ksztattujacymi (ubytkowymi).

2.Rozwijanie u studentéw umiejetnosci rozwigzywania prostych probleméw i wykonywania samodzielnych zadan w oparciu o
uzyskang wiedze.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektow ksztalcenia

Wiedza:

1. Ma wiedze ogdlng z zakresu technologii ubytkowych stosowanych w zaktadach przemystu maszynowego. -
[K2_W01, K2_W02]

Umiejetnosci:

1. Potrafi okresli¢ obszar stosowania poszczegdlnych technologii ksztattujgcych. - [K2_U11]

2. Potrafi dobra¢ odpowiednig technologie do wykonania czesci i uzasadni¢ wybér. - [K2_U04, K2_U11]

3. Potrafi dokona¢ charakterystyki technologii wytwarzania, wskazac¢ jej silne i stabe strony. - [K2_U11]

4. Potrafi dokona¢ wstepnej analizy ekonomicznej stosowania danej technologii w okreslonym przypadku - [K2_U04]

Kompetencje spoteczne:

1. Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie; potrafi inspirowa¢ innych do uczenia sie - [K2_KO01]
2. Ma swiadomos$¢ pozatechnicznych aspektow i skutkéw obrobki ubytkowej - [K2 K02]

Sposoby sprawdzenia efektéw ksztatcenia
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Wyktad: Zaliczenie w formie testu mieszanego, wielokrotnego wyboru sktadajacego sie z 40 pytan szczegdtowych (za
poprawng odpowiedz na kazde z pytan ? 1 pkt.. Skala ocen: ponizej 20 pkt. ? ndst, 20+23 pkt. ? dst, 24+27 pkt.? dst plus,
28+31 pkt. ? db, 32+35 pkt. ? db plus, 36+40 pkt. ? bdb).

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie

- poprawnego wykonania ¢wiczen oraz sprawozdania z kazdego ¢wiczenia laboratoryjnego w ktéorym oceniana jest
umiejetnosé prezentacii i opracowywania wynikow pomiaréw, umiejetnosc¢ prowadzenia analizy ? poréwnywania wynikow,
znajomosci wiedzy teoretyczne dotyczacej badanego zagadnienia oraz umiejetno$¢ wnioskowania.

Ocena koncowa z laboratorium jest $rednig wazong ocen z aktywnosci na zajeciach i sprawozdan.

Tresci programowe

Wyktad obejmuje:

?charakterystyke i przeznaczenie obrébki skrawaniem we wspétczesnej technice wytwarzania,
?rodzaje, sposoby i odmiany skrawania, kinematyke obrébki,

?wspoiczesne materialy na ostrza i narzedzia skrawajace,

?wybrane zjawiska fizyczne zachodzace w procesie skrawania (ciepto, dyfuzja, adhezja, tarcie),
?zagadnienia energetyczne: sity, moc i momenty skrawania,

?trwatos¢ i niezawodnos¢ ostrzy narzedzi,

?charakterystyka warstwy wierzchniej,

?skrawalno$¢ materiatow.

Laboratorium skfada sie z ¢wiczen na ktorych studenci:

?poznajg kinematyke procesu toczenia, frezowania, wiercenia, powiercania, nawiercania, rozwiercania, pogtebiania,
szlifowania watkéw, otwordw i ptaszczyzn,

?poznajg budowe i rodzaje narzedzi tokarskich, frezarskich, wiertarskich i rodzaje sciernic,

?poznajg sposoby mocowania narzedzi i przedmiotéw obrabianych, zakres wykonywanych operacji,

?poznajg przeznaczenie i budowe narzedzi skrawajgcych (narzedzia o okreslonej geometrii i narzedzia scierne),
?0ceniajg cechy geometryczne warstwy wierzchniej po réznych sposobach obrébki,

?0oceniajg skrawalnos¢ réznych materiatéw na podstawie pomiaru sity i temperatury skrawania,

?poréwnujg skrawnosci i efektywnosci ekonomiczne réznych materiatéw narzedziowych.

Literatura podstawowa:

1. Filipowski R., Marciniak M.: Techniki obrébki mechanicznej i erozyjnej. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej,
Warszawa 2000.

2. Kawalec M., Kodym J., Jankowiak M.: Laboratorium z podstaw skrawania. WPP 1984.

3. Olszak W.: Obrébka skrawaniem. WNT Warszawa 2008.

4. Stupik H.: Obrébka skrawaniem. Podstawy teoretyczne. Wydawnictwo Politechniki Slgskiej. Gliwice 2010.
5. Wysiecki M.: Nowoczesne materiaty narzedziowe WNT Warszawa 1997.

6. Praca pod redakcjg Zebrowskiego H.: Techniki wytwarzania. Obrébka wiérowa, $cierna i erozyjna. Oficyna Wydawnicza
Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 2004.

Literatura uzupetniajaca:
1. Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatéw metalowych, WNT Warszawa 1998r
2. Jemielniak K.: Obrébka skrawaniem. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej - Warszawa 1998.

3. Praca zbiorowa pod red. J. Kosmola: Techniki wytwarzania ? obrébka wiérowa i scierna. Wydawnictwo Politechniki
Slaskiej, Gliwice 2002.

4. Miernik M., Skrawalnos$¢ metali. Metody okres$lania i prognozowania. Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej,
Wroctaw 2000.

5. Wieczorowski M., Cellary A., Chajda J.: Przewodnik po pomiarach nieréwnosci powierzchni czyli o chropowatosci i nie
tylko. Politechnika Poznanska, Instytut Technologii Mechanicznej, Zaktad Metrologii i Systeméw Pomiarowych, Poznan 2003.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
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1. Przygotowanie do wyktadu 0
2. Udziat w wyktadzie 15
3. Utrwalanie tresci wyktadu 4
4. Konsultacje 0
5. Przygotowanie do egzaminu 10
6. Udziat w egzaminie 2
7. Przygotowanie do zajec¢ laboratoryjnych 2
8. Udziat w zajeciach laboratoryjnych 15
9. Utrwalanie tresci zajec¢ / sprawozdania

8
10. Konsultacje 2
11. Przygotowanie do zaliczenia 0
12. Udziat w zaliczeniu 0

Obciazenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 58
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 34
Zajecia o charakterze praktycznym 27
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